‘Simulering av
Prosessen inne holder flere steg mot en PrOd u ij o n

Industri 4.0 realisering

Fabrikkens layout/utforming/arealdisposisjon:

» Beskrives
= Seinere vil DigiFab tilby skanning og 3D modeller bli tilgjengelige

Beskrivelsen bgr vaere tilstrekkelig dimensjonsriktig:

= Plassering av maskiner/operasjoner
Stgrrelsen pa maskiner/operasjoner
Transportgater

Gater for gaende

Lageromrader og mellomlagre

Hvilke resultater kan forventes fra en simulering?

= Basert pa gitt konfigurasjon av maskiner, utstyr og bemanning, kan
simulering gi indikasjon pa produksjonsvolum og flaskehalser |

= Hvis produksjonsvolumet skal endres, vil simuleringer gi muligheter- -
for a forsgke alternative Igsninger

= Endringer vil kunne generere en liste med krav til funksjoner og ytel-
sesparametere. Kravene benyttes til investeringer og gkonomiske
analyser

Hva kan en simulering brukes til?

= Simuleringer gir ikke prisoverslag for en gnsket
endring, men hjelper til med 3 sette krav til hvordan
endringen kan bli bade i utforming og gkonomi

1 skift, hver ukedag?
Ubemannet: 24/5 eller 24/7
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Hva vil en simulering koste?

Eksisterende fabrikk, med referanse til bildene til hgyre, o
flaskehals analyse: -—

= Produksjonsprosessen og operasjoner er beskrevet
= Prosesstider for alle operasjoner er gode nok
= 1-2 dagers arbeid

En Hva-Hvis analyse av utvalgte deler av fabrikken:

= Fabrikk layout med endringer er beskrevet
= Maskiner, eksisterende og nye har definert ytelsesparametere beskrevet
= Produksjonsvolum, na og fremtid er beskrevet

Rettigheter eies av DigiFab prosjektet www.digifab.no : Igl Industsl 4.0





